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<g) ReinigungsmrttelstGckfuT SpOholletten 

© Die Relnigungsmittelstflcke bestehen aus wenigstens zwei 
unterschiediich zusammengesetzten Massen, wobel eina der 
Massen von der odar dan andaren Massen wenigstens 
teiJweise umschlossen 1st und die umschlossene Masse 
efnen Wirkstoff In wenigstens 1,3fach hfiherer KonzerrMtlon 
els die umschlieSende Masse enthllt Durch dlese Veitel- 
lung wird erreicht, daS der Wirkstoff wahrend der Ge- 
brauchsdauer des StOcks glelchmefiiger abgegeben wird. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet der stflckforroigen Reinigungsmittel und betrifft solche Mittel, 
die bei der Reinigung und Desinf ektion von Spfiltoiletten eingesctzt werden. 
5 Reinigungsmittel in Stflckform werden zur Toilettenreinigung vor allem deshalb eingesetzt, wefl es mit ihrer 
Hilfe mSglich ist, eine weitgehend automatische Reinhaltung der Toiletten zu erreichen. Die Reinigungsmittel- 
stticke werden entweder in den Wasserkasten von Spfiltoiletten eingelegt, wo sie sich allmfthlich aufl5sen und die 
reinigenden Wirkstoffe an das SpOlwasser abgeben, oder sie werden in der ToilettenschGssel so angebracht, daB 
sie nur bei jedem Spfilvorgang vom SpOlwasser Gberstrdmt werden und wahrend dieser kurzen Zeit die 
10 reinigungsaktiven Wirkstoffe freisetzen. Ublicherweise enthalten die ReinigungsmittelstQcke zusatzlich ParfOm 
zur Raumbeduftung. F Or die Zusammensetzung derarti ger ReinigungsmittelstQcke sind zahlreiche Vorschl&ge 
^gemachFwordeh, voii~denen fiieriiur VorechlSge gehannt werden sollen, die sich nut mehrteiligen Reinigungs- 
mittelstOcken befassen (EP 55 100, EP 101 402). Die mehrteilige Form wurde vorgeschlagen, wefl sie es enndg- 
licht, chemisch miteinander unvertragliche Wirkstoffe oder Bestandteile in einem StQck unterzubringen, ohne 
15 daB es wahrend der I^genmg zu einer Wechselwirkung zwischen diesen Bestandtenen koninrt. 

Allen vorbekannten Reinigungsmittelstflcken ist gemeinsam, daB sie beim Gebrauch allmShlich kleiner wer- 
den und sich Oire OberflSche dabei stetig verringert Andererseits hangt die Menge an ParfOm und anderen 
Wirksubstanzen, die pro Zeiteinheit an die Umgebung oder das vorbeiffieBende Wasser abgegeben werden, 
unmittelbar von der zur Verf Cgung stehenden Oberflache des Reinigungsmittelstficks ab. Demzuf olge wind die 
20 pro Zeiteinheit abgegebene Menge an ParfOm und anderen Wirkstoffen im Verlaufe des Gebrauchs der 
ReinigungsmittelstQcke cbenfalls immer geringer. Um gegen Ende der Gebrauchszeit dieser Reinigungsmittel- 
stQcke noch eine ausreichende Menge Wirkstoff freizusetzen, muBte die Zusammensetzung der Mittel deshalb 
so gewahlt werden, daB zu Anfang weitaus mehr als die notwendige Menge an Wirkstoff pro Zeiteinheit 
abgegeben wurde. Wahrend dies bei reinigend wirkenden Komponenten der StOcke vom Verbraucher meist 
25 hingenommen wurde, wurde eine Oberdosierung an ParfOm haufig als stSrend empfunden. Aber auch die 
Oberdosierung reinigend wirkendcr Stoffe ist aus dkologischen GrOnden bedenklkh. Eine technisch einfache 
L5sung fQr dieses Problem der gleichm&fiigen Wirkstoffabgabe fiber den gesamten Gebrauchszeitraum ist 
bisher nicht vorgeschlagen worden. m 
Die vorliegende Erfindung bietet nun eine Ldsung dieses Problems in Form eines ReinigungsmittelstQcks, das 
30 aus wenigstens zwei unterschiedlich zusammengesetzten Massen besteht, wobei eine der Massen von der oder 
den anderen Massen wenigstens teilweise umschlossen wird und die umschlossene Masse und wenigstens eine 
der anderen Massen wenigstens einen gleichen Wirkstoff enthalten, dessen Konzentration in der umschlossenen 
Masse wenigstens das 13fache der Konzentration des gleichen Wirkstoffe in der oder den umschliefienden 
Massen betr&gt Vorzugsweise ist die Konzentration dieses Wirkstoffs in der umschlossenen Masse 2- bis lOmal 
35 so hoch wie in einer der umschliefienden Massen. 

Durch die besondere Gestaltung der neuen stfickfdrmigen Reinigungsmittel steht zu Beginn des Gebrauchs 
fQr die Abgabe des Wirkstoffs an die Umgebung oder das vorbeiflieBende Wasser zun&chst allein oder flberwie- 
gend die Oberflache der Masse zur Verf Ogling, die den Wirkstoff in geringerer Konzentration enth&lt Im Laufe 
des Gebrauchs wird diese Masse abgetragen und die OberflSche der bisher umschlossenen Masse freigelegt, so 
daB dann auch aus dieser Masse Wirkstoff abgegeben werden kann. Da in dieser umschlossenen Masse die 
Konzentration des Wirkstoffs deutlich hdher ist als in der umschliefienden Masse, nimmt die pro Zeiteinheit 
abgegebene Menge an Wirkstoff wieder zu, so dafi die durch die Verringerung der Oberflache bedingte 
Abnahme der Wirkstoffabgabe mehr oder weniger ausgeglichen oder gar Qberkompensiert wird. In jedem FaDe 
ist mit den erfindungsgero&Ben ReinigungsmittelstOcken eine wesentlich gleichm&Bigere Abgabegeschwindig- 
45 keit des Wirkstoffs fiber die gesamte Gebrauchsdauer des Stfickes als bei herkdmmlichen StOcken zu erreichen. 
Ene Feinsteuerung der Abgabecharakteristik ist fiber die KonzentrationsverhSltnisse des Wirkstoffs in den 
einzelnen Massen und fiber die geometrische Gestaltung und Anordnung der Massen zueinander mdgltch. 

Im Sinne der vorliegenden Erfindung ist die Masse, die den Wirkstoff in der hdheren Konzentration enthilt, 
dann wenigstens teilweise umschlossen, wenn wenigstens 50% der OberflSche des aus dieser Masse gebfideten 
50 TeilstOcks innerhalb des gesamten Reinigungsmittelstflcks von den anderen Massen bedeckt sind, so daB dieser 
Anteil der Oberfliche nicht fQr die Abgabe des Wirkstoffs zu Beginn des Gebrauchs zur Verffigung steht 
Vorzugsweise soDen wenigstens 70%, insbesondere wenigstens 80% der OberflSche von den anderen Massen 
bedeckt sein. Im Extremfail kann die Masse, die den Wirkstoff in der hdheren Konzentration enthSlt, vollstSndig 
von den anderen Massen umschlossen sein. Vorzugsweise ist die umschlossene (innere) Masse nur von einer 
55 weiteren Masse umschlossen. . 

Fflr die HersteDung der Reinigungsmittelstficke sind verschiedenste Verfahren brauchbar. So ist es mOgUcn, 
die einzelnen TeOstficke, die aus den linterschiedlichen Massen bestehen, zunftchst getrennt herzustellen imd 
dann betspielsweise unter Druck, gegebenfalls unter gleichzeitiger Verformung, zusammenzupressen, wobet 
auch Bindemittel eingesetzt werden kdnnen. Denkbar ist aber auch, zunftchst nur erne oder eimge der Massen 
auszuformen und die anderen Massen in flfissiger Form hinzuzuffigen, wobei das endgfiltige Rejmgungsmittel- 
stflck in einem GieBvorgang unter anschlieBender Erstarrung entsteht Ein bevorzugtes HemeUungsverfahrai 
fflr die erfindungsgemSBen Remigungsmittelstficke ist das Extrusionsverfahren, bei dem die einzelnen Massen 
getrennt aufgemischt und extrudiert werden, wobei die austretenden StrSnge so geformt und zusammengeffigt 
werden, daB nach dem Schneiden der zusammengeffigten Strftnge unmittelbar die gewfinschten Retnigungsmtt- 
telstficke entstehen. Ganz besonders bevorzugt wird dabei ein Extrusionsverfahren, bei dem die Masse, <heaen 
Wirkstoff in der hdheren Konzentration cnthfilt, in einer Zwei- oder Mehrstoffdflse als Kernstrang mnerfaaw 
eines mantelfdnnig diesen Kern umgebenden Stranges aus der Masse, die den Wrkstoff m genngerer K^«- 
tration enthfih, extrudiert wird. Dieses Verfahren kann so geffihrt werden, daB die Strange koaxial austreten. 
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doch kann es auch vorteilhaft seta, w enn de r 
In den Zeichnungen sind eimge tjpische ^ S^S^SSn sind, die aus zwei 
tn^einer'bevorzugteii AosfOJmingrfonn stent die umscUieflende Masse sur mnseWossenoi Masse im Ge- 



in einer Devuriugwi 

wichtsverh&Itnisvonl : Ibis 2:1. „ -., Mm mpn »rfindunest?eni&Ben Reinigungsniittelstflckc to 

_ Die Zusammensetzung der einzetaen -M->S^K&fi SSSSBES* sein, dodf ist dies keine 
bilden, kann bis auf die unterschiedhchen Ge ^ a ^™^ ^J^^^^^a dann erzielen, wenn die 
Voraussetzung fQr die erfindungsgemlB erre.chbaren g^^^"^^ fat daher m6gfich, die 
einzetaen Massen deutlich voneinander Z^™ e ^T« JSCS* die stch beispielsweise 

Zusammensetzung der einzetaen Massen W ^*J;^ der Massen is 

unHtablickaufHemellbar^ 

alle Substanzen verwendet werden, die ««ch bBher zur ™?™£^^J^ oieh und Bleichmittel, Sake, 
verwendet wurden. Zu diesen Substanzen zaUeni^b^ndc^ Wirkstoff e 
Sluren. Komplexbildner, FuUstoffe. Farbstoffe, ParfQi* ^S^^SSuSSSn Komplexbildner. 
im Sinne dieser Erfindung werden ^^^ s ^^Xp^^^^^^^ Saize » 
Farbstoffe und Duftetoffe angeseben, wahrend S«bstenzen ^ww ^ ^ Abs pOlgescliwiiuiigkeit 

und FOllstoffe, die im wesentlichen nur als Konsist enzgeber ™t«?S£k«ote sind to Sinne der vorliegenden 
dienen, in diesem Sinne nicht ab Wirkstoffe *ehen. £fc » b^onugte l£S5eTzu Mime^yondenen^ieder. 

sass M^cscrs^^^^- — >» ^m. 

Tenside werden vorwiegend in Form ^^.^^^"ieinonoester von primaren Alkoholen natflr- 

Besonders geeignete Tenside vora Sulfattyp smd J^ JS Talgfetta&oho- » 

lichen mid synmetischenUnpi^ ^ ^^5^ 

Bei den Tensiden vom Sulfonattyp handelt « stch m erster u^Hydroxyalkansulfonaten sowie 40 
kylgnippen und urn die Olefinsulfonate. ^J^J^^^^Z iTwJtS^oppelbindung durch 
Dbulionaten, wie man sie beisptelsweise ausl \^^^SS^^S^S^SSrtr Hydroryse der Sulfo- 
SutfomerenmhgasttririgemS^ die ans 

suifonierten Methyl oder Ethylesterderhj^erte^^ 

Ab nichtJonische Tenside ^|"^/^f^ die erfmdungsg^ 
von 1-100, vorzugswebe 5-60 ^ P^. 
Verbtadung mh im wesentlichen 10—20 KonJenstottatomen aus a " ^"rV Polypropylen- 
sfiuren und FettsSureamide, doch lassen sich auch andere ^\^^J^^^^^S^SS^»A 
oxid und die Kondensationsprodukte aus langketdgenp^en^oh^en ^^^^^Sukte von 
als Alkylglykoside bezeichnet werder, v^dea ^^J^^'J^Z^^a^^l an 
£££ ffSSJUT cSr^e^etde se^re Aikobole sowie an Mono- 

beSi»« 

SiStfS!^^ - Fettaikonobu^te besonder, 

•"ESS- bevorzugte nichtionisd.e ^^J^SSSTSSSi oiSSS^SS^ 

'WEftr Tenside ta den einzetae. ^^^^^^^^M^ 
S meMef^ ~ * — ' Oebrauchsdauer der 
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Stflcke im erfindungsgemaBen Sinne beabsichtigt ist, liegt der Gehalt an Tensiden in der umschlieBenden Masse 
vorzugsweise zwischen etwa 15 und etwa 35 Gew.-%, vorzugsweise zwischen etwa 20 und etwa 30 Gcw.-%, und 
liegt in der umschlossenen Masse entsprechend hdher, wobei in dieser Masse Tensidkonzentrationen bis etwa 
85 Gew.-% ohne weiteres mdglich sind. Es ist gerade ein Vorzug der erfindungsgemaB gestalteten Stflcke, daB 
auch hohe Konzentrationen an Wirkstoff in der umschlossenen Masse selbst dann toleriert werden kdnnen, 
wenn sie dieser Masse eine Konsistenz verleihen, die fur die Lagerung dieser Masse aliein ungeeignet wire. 
Durch die UmschlieBung mit einer Masse von festerer Konsistenz kdnnen diese an sich nachteiligen Eigenschaf* 
ten soweit ausgeglichen werden, daB die Lagerung der Mittel nicht beeintrachtigt ist 

Desinf ektionsmittel werden in den erfindungsgemaBen ReinigungsmittelstOcken verwendet, wenn neben der 
Toilettenreinhaltung auch eine keimhemmende Behandlung beabsichtigt wird Zu diesem Zweck kdnnen die 
erfindungsgemaBen Mittel ineiner-odermehrerer der-Teilmassen-vorzugsweise bis zu etwa 40 Gew^%, und 
insbesondere zwischen etwa 0,5 und etwa 10Gew.-% (jeweils bezogen auf das Gewicht der Teilmassen) an 
antimikrobiellen Wirkstoffen enthalten. Diese Wirkstoffe kdnnen den verschiedensten chemischen Klassen 
entstaramen, doch ist bei der Auswahl, wie auch bei der Auswahl anderer Wirk- und InhaJtsstoffe, auf die 
VertrigBchkeit mit den anderen Koraponenten der jeweiligen Massen zu achten. Beispiele geeigneter Wirkstoff- 
klassen sind Phenole, Aktivchlor abspaltende Substanzen und Aktivsauerstoff enthaltende Substanzen. Als 
Einzelbeispiele aus diesen Klassen seien l^-Dichlor-S^-dimethylhydantoin, Bromchter-S^-dimethylhydantoui, 
l^Dichlor-S-ethyf-S-methylhydantoin, Natriumdichorisocyanurat, Natriurapercarbonat, Natriumperborat 
(Mono- und Tetrahydrat) und Magnesiummonoperphthalat genannt 

Wenn es bei den ReinigungsmittelstOcken auf eine mdglichst gleichro&Bige Abgabc von antinukrobieUen 
Wirkstoffen wahrend der gesamten Gebrauchsdauer im erfindungsgemaBen Sinne ankommt, liegt die Konzen- 
tration an antimikrobiellen Wirkstoffen in der umschlieBenden Masse vorzugsweise zwischen etwa Q5 und etwa 
5 Gew.-%, doch ist diese Menge selbstverstandlich weitgehend von der Wirksamkeh des jeweiligen antimikro- 
biellen Wirkstoffes abh&ngig, so daB in EinzelfaDen auch Konzentrationen flber oder unter diesen Grenzwerten 
25 zweckmaBig sein kdnnen. In der umschlossenen Masse liegt die Konzentration an antimikrobiellen Wirkstoffen 
dann entsprechend hdher. Aktivchlor abspaltende Substanzen und Aktivsauerstoff enthaltende Substanzen 

kdnnen in den erfindungsgem&Ben Mitteln auch als bleichende Wirkstoffe Verwendung finden. 

Als Wirkstoffe gegen die Wasserharte, insbesondere aber gegen die in Wfissern h&ufig anzutreffenden 
Schwermetallioneh, wie die des Eisens und des Mangans kdnnen die erfindungsgem&Ben Mittel Komplexbildner 
30 enthalten. Geeignet sind soiche Verbindungen, die gegenOber der Wasserharte und/oder gegenQber diesen 
Schwermetallionen unter den Anwendungsbedingungen der Mittel eine so starke komplexierende Wirkimg 
entfahen, daB eine AusfaJlung von Wasserharte und/oder eine Ausfillung der Schwermetallhydroxide nicht 
stattfinden kann. Beispiele geeigneter Komplexbildnerklassen sind Aminopolycarbonsauren, Polyphosphonsau- 
ren und polymere Polycarbonsauren und deren Sake, sowie die Sake von Hydroxypolycarbonsfiurea Die 
35 einzusetzenden Mengen richten sich nach dem Komplexiervermdgen der Komplexbildner und der vorgesehe- 
nen AbspQlgeschwindigkeit der ReinigungsmittelstQcke. Im allgemeinen enthalten die Reinigungsnuttelstucke m 
den einzelnen Massen deshalb nicht mehr als 30Gew.-% Komplexbildner; meist werden schon nut Mengen 
zwischen etwa 5 und etwa 25 Gew.-% befriedigende Ergebnisse erzielt Wenn es auf eine mdglichst gteichmaBi- 
ge Abgabe von Komplexbildner flber die gesamte Gebrauchsdauer der Stflcke im erfindungsgeniaBen Sinne 
ankommt, liegt die Menge an Komplexbildner in der umschlieBenden Masse vorzugsweise zwischen etwa 5 und 
etwa 13 Gew.-%. Die umschlossene Masse enthait entsprechende hdhere Konzentrationen. 

Zur Verhinderung von Kalksteinablagerungen und vor allem zur Entf ernung alter Bel&ge aus den Toiletten- 
schflsseln kdnnen den erfindungsgemaBen Mitteln als Wirkstoffe auch Sauren zugesetzt werden, sofera fie 
VertrSglichkeit mit den anderen Komponenten der Mittel gewahrleistet ist. Geeignet sind i wasseridshche nkht- 
fiflchtige, insbesondere feste Sauren, die einen Kg-Wert fiber 10" 4 , vorzugsweise flber 10~ z aufweisen und kerne 
schwerldslichen Calziumsalze bilden, beispielsweise Amidosulfonsaure^ Phosphorsaurs, Zitronensiure, Fumar- 
s8ure, Apfelsaure, Bernsteinsaure und Glukonsaure. Ihr Anteil an den einzelnen Massen der erfindungsgemaBen 
Reinigungsmittelstflcke kann bis zu 30Gew.-% betragen und liegt vorzugsweise zwischen etwa 5 und etwa 
25 Gew.-%. Wenn es bei den ReinigungsmittelstOcken auf eine mdglichst gleichm&Bige Abgabe dieser Sauren 
wahrend des gesamten Gebrauchszeitraums im erfindungsgemaBen Sinne ankommt, enthait die umsdibeBende 
Masse vorzugsweise zwischen etwa 7 und etwa 20 Gcw.-%, vorzugsweise zwischen etwa 5 und etwa 10 Gew.-% 
an Sfiure. Die umschlossene Masse enthah dann dementsprechend hdhere Konzentrationen. ^ . 

Farbstoffe kdnnen den erfindungsgemaBen Mitteln zur optischen Demonstration Direr Wirksamkett zugesetzt 
werden. Es handelt sich dabei vorzugsweise urn wasserldsliche Farbstoffe mit meist blauen und grfinea Farbtd- 
nen. Bei der Auswahl der Farbstoffe ist darauf zu achten, daB sie mh den anderen BestandteDen der Mittel 
vertraglidi sind, aber auch darauf, daB sie gegenfiber den keramischen Oberflichen der Tmlettensdiusseln nicbt 
substantiv wirken. Beispiele geeigneter Farbstoffe sind Triarylmethanfarbstoffe wie der Tnphenylmetnanfarb- 

stoffmh der Colour-Index-Nr. 4209a tt . ^ 

Die Menge an Farbstoff in den erfindungsgemaBen Mitteln nchtet sich nach dem gewflnschten BE eW : und 
liegt vorzugsweise nicht fiber 25 Gew.-%, insbesondere zwischen etwa 3 und etwa 20Gew.-%, bezogen aufffie 
gesamte Zusammensetzung der farbstoffenthaltenden TeHmasse des Stflcks. Wenn es bei den Remigun^mittel- 
stflcken auf eine mdglichst gleichmaBige Abgabe von Farbstoffen w^nd de^esamt« ^rau^auer 
ankommt enthait die umschlieBende Masse vorzugsweise zwischen etwa 3 und etwa 15 Gew.-%,insDesondere 
zwischen etwa 3 und etwa 10Gew.-% an Farbstoff, wahrend die umschlossene Masse "tspr^end Jtfhare 
Konzentrationen dieses Farbstoffs aufweist Sind die Farbstoffe Oberwiegend zur Emf^ungjte .M^bfr- 
stimmt ^kdnnen auch andere Farbstoffe, wie Pigmentfarbstoffe oder dlldsliche Rrbstoffe verwendet werden, 
von denen dann im allgemeinen weit geringere Mengen von meist unter <U P^^^SSSS!^ ict Pflrfflm _ ^ 
Ein besonders bevorzugter Wirkstoff in den erfindungsgemaBen Reinigungsmittelstflcken ist Parffflm. Das 
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Natriumsalze der Schwefelsiure. der PhosphorsSuren, der KoWens8ure_ ^^g^S^^^SSiw 

hftngt 55 

Beispicle 

Prftfung der Egenschaften. 
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Beispiel 1 

WC-Stick mit flflssigem Desinfektionsmittel 

Rohstoff Mantel Kern 

Natriumlaurylsulfat 12,0 * 12,0 * 

Talgalkohol + 25 E0 28.0 * 2 ?'?.* 

KokosfettsSuremonoethanolain'fd 5,0 * 5,0 * 

Cellulosepulver 6,0 * 6,0 * 

Na-citrat (Dihydrat) 5,0 % 5,0 % 

Na 2 S04 34,0 % 32,0% 

Ha 2 C03 2.0 % 2.0 % 

ParfflnBl 4 »° * 4 »° * 

Palnritin-StearinsSuregemlsch 2,0 % 2,0 % 

(1 : 1) 

FlOsslges Desinfektionsmittel 2,0% 4,0% 
Bodoxln (Bode-Chemie) 

Gesamtgewicht 50 g: Mantel 25 g Kern 25 g 

Verfahren zur Hcrstenung 

Die DulvcrfOrmieen Rohstoffe von Mantel und Kern wurden in 2 separaten Mischernvoi^emis<At iindin 2 
«nS S^SSdSSSS beider Mischungen in die Extruder 1 (Mantel) und 2 (Kern) erfolgte Qber 2 
S e Zus^d^ in die Extruder 1 und 2 wurde ab 

!£rf£^t MDnSte DoSumpen vorgenommen. In einer MehrstoffdOse wurden die Strtngeim 
SewfeSSaSSTfl zus^aengTS und mit einem automatischen Schneidegerat«fd« Bf^J 
Seg^hnK Der Stick hatte eine Form gemaB Abb. 1 mit AuBenabmessungen von etwa 15 x 27 x 
86 mm. 
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Beispiel 2 

WC-Stick mit Pulverf8nnigem Deslnf ektk>asmittel 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 






Natriumlaurylsulfat 


9,0 * 


9.0 


% 


10 


Talgalkohol + 25 EO 


28.0 % 


28,0 


% 




Kokosf ettsauremonoethano 1 amid 


9.0 * 


9.0 


% 




Cellulosepulver 


^ 0% Urn 

6,0 % 


ft A 




15 


Na-citrat (Dihydrat) 


5.0 % 


5.0 


% 




Na2S04 


35,0 * 


33.5 


% 




Na 2 C03 


1,5 % 


1.5 


% 


20 


ParfQnSl 


5,0 * 


5.0 


% 




Diazollndinyl Harnstoff 


1.5 * 


3,0 


% 




(Germall II) 








25 


Gesamtgewicht SO g: 


Mantel 25 g 


Kern 


25 g 




Verfahrenzui 


-Herstellung 






30 



Die Herstellung erfolgte wieunter Beispiel 1 beschrieben. Es wurde aber das pulverf6raig« > Desinfektionsimt- 
tel den entsprediendS Konzentrationen den separaten Mischern zugegebcn und nut ^^^l^^ 
icimuciJciiWFi^ „ irHpn R„ndsticks von etwa 24 mm Durchmesser una etwa 80 mm Lange 

(SV^g «^t^S^ Mantel und Kern zu je 25 g geschnittenen und in * 
wasserlOslicher Fofie verpackt 

Beispiel 3 

WasserkastenwfirfdndtDesuifektionswirkung «• 

Rostoff Mantel Kern 

' - 45 

Natriumdodecylbenzolsulfonat 47,5 % 44,0 % 

(Ufaryl DL 80 CH; 80 * DBS, 

13 * Na 2 S0 4 , 5 * Na-Citrat, » 
2 % Free Oil) 

Na 2 S04 15 '° * - * 

Xanthan 2.0* 4,0% » 

(Rhodopol 50 MD) 

Dyhydroabietlnsauremethyl- 12,0 % 12,0 % 

ester (Hercolyn D) » 

Na-d1chlor1socyanurat- 23,5 * 40,0 % 

Dihydrat 

65 

Gesamtgewicht 50 g: Mantel 25 g Kern 25 g 
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Verf ahren zur Herstellung 

Die Rohstoffkomponenten wurden jeweils in einem separaten Z-Kneter utiter Zusatz des Plastifikators 
(Hercolyn D) in cincr ChargengrdBe von je 150 kg gemischt und plastifiziert. Uber Austragsschneckcn wurden 
die beiden Komponenten in die entsprechende Formpresse befordert und fiber ein 2fach-Mundst0ck zu einem 
Wllrf el von etwa 34 mm Kantenlange vereint (Abb. 7). ^ ^ 

Die Haltbarkeit der 50 g-Wurfel betrug bei einer Abspfilrate von 21 Spulungen/Tag etwa 400 Spfflungen. Bei 
stfindlicher Spfilung war ein fiir die Desinfektion ausreichender Aktivchlorgehalt von 0,3-1*0 ppm in Sptilwas- 
sernachweisbar. 

Beispid 4 



WC-Stick mit hdherem DuftanteD im gegossenen Kern 



15 



20 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 


Natr 1 unl aury 1 su If at 


14,0 % 


- * 


KokosfettsSuremonoethanolanid 


3,0 % 


- * 


Talgalkohol + 25 E0 


21,0 % 


65,0 % 


Cellulosepulver 


8,0 % 


- % 


Na-citrat (Dihydrat) 


7.5 % 


- % 


Na2S04 


36,0 % 


- % 


Na2C03 


2,5 % 


- * 


ParfQnSl 


5,0 % 


15,0 % 


Palm1t1n-Stean"nsauregeai1sch 


3,0 % 


5,0 % 


(1 : 1) 






Polyethylenglykol 1500 


- % 


15,0 % 


Gesamtgewicht 50 g: 


Mantel 35 g 


Kern 15 g 



45 



50 



Verf ahren zur Herstellung 

Nach Vonnischung der Rohstoffe und Extrusion des Hohlroantels wurde dieser auf die endgfiltige Unge 
zugeschnitten und so auf einer Unterlage placiert, daB das Fonnteil unten verschlossen war. Die Rohstoffkom- 
ponenten der Kern-Rezeptur wurden in einem beheizbaren Kessel aufgeschmolzen undunter Rfihren nut dem 
ParfQmdl vennischt Mit Hilfe eines GieBwagens wurden die Hohlmantel befQDt und durch einen Kfil^anal 
geleitet Die abgekflhlten Muster wurden in ein entsprechendes BehSltms verpackt und mit CeUglas duftdxcbt 
umschlossen. Der Stick gem&B Abb. 4 hatte AuBenabmessungen von etwa 15 x 27 x 88 mm 

Unter StandardspQlbedingungen wurden ca. 280 SpOlungen erzielt m 

VorteU dieser AusfOhrungsform ist die Moglichkeit zur Einarbeitung sehr holier ParfOmdosierungen im Kent. 
Ober die gesamte Anwendungsdauer wurde ein besonders gleichm&Biger Dufteindruck erzielt 
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Rohstoff 



Beispiel 5 

Extnidierter 2-Phasenstick mit Duftintensivkern 

Mantel 



Kern 



Natriumlaurylsulfat 

Talgalkohol + 25 EO 
KokosfettsSurenonoethaholanid 

Cellulosepulver 
Na-cltrat (Dihydrat) 
NagSty 
Na2C03 

Palnritin-StearinsSuregemisch 
(1 : 1) 

ParfOmSl Citrus-Note 



12,0 GT 
28,0 GT 
3,0 GT 
6,0 GT 
5,0 GT 
36,0 GT 
2,0 GT 
3.0 GT 

5.0 GT 



gleiche 

Grund- 

mischung 



Gesamtgewicht 50 g: Mantel 25 g 

Verfahren zur HersteDung 



9,0 GT 



Kern 25 g 



Masse und Kern wurden aus der gleicfaen Gnrndmischung erstellt Hierzu wurden die pulverfdrmigen Roh- 
..«ff^f *Jnem ^^^zusammen/efQhrt und b ein Vorratssflo OberfOhrt. Die Dosiennig erfolgte fiber one 
Zt Extruder. In jeden Extruder wurde der unterschiedliche Parfflm- 

SfiS jJSerpSnpen eingedoft Ober einen speziellen Doppelkopf wurden mittels cmer ^p«-Formpr^ 
sTdie 2 Sasenstrftngeausge^gen und mh einem pneumatischen Schne,der formgeredht gettemrt. Die Sticks 
„" sa am, 2 hatten einen fiufleren Durchmesser Von etwa 24 nun und erne Lange von etwa 80 mm. 

erfoSch 1st to Standards eireichte dieser Stick eine Haltbarkert von 250 Spfllungen. 

Beispiel 6 

Extnidierter 2-Phasenstick mit Duftintensivkern 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 


Natr iuml auryl sulf at 


14,0 GT 




Talgalkohol + 25 E0 


19,0 GT 




KokosfettsSuremonoethanolamid 


6,0 GT 




Cellulosepulver 


8,0 GT 


gleiche 


Na-cltrat (Dihydrat) 


7,5 GT 


Grund- 


Na 2 S04 


34,55 GT 


mischung 


Na2C03 


0,95 GT 




Myristylalkohol (Lorol-Ci*) 


5,0 GT 


11,0 GT 


ParfOmSl blumige Note 


5 , 0 GT 


Gesamtgewicht 50 g: 


Mantel 32 g 


Kern 18 g 
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Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 5, doch wurde hier eine Form gemfiB Abb. 5 (etwa 1 24 
unter Standardbedingungen. 

Beispiel 7 

Extmdierter 2-Phasenstick mit Dufdntensivkem 



Rohstoff 


ma _ _ j, — "1 

Mantel 


Kern 


Natrium! auryl su If at 


15,0 GT 




Talgalkohol + 25 EO 


15,0 bl 




KokosfettsSuremonoethanolamid 


6,0 GT 




Cellulosepulver 


3,0 GT 


glelche 


Na-citrat (Dihydrat) 


3,5 GT 


Grund- 


NB2S04 


36,5 GT 


nrischung 


Na2C03 


2,0 GT 




Natr iumdodecy 1 benzol su If onat 


15,0 GT 


6.0 GT 


ParfQmOl Apfel-Note 


4,0 GT 


Gesamtgewicht 50 g: 


Mantel 25 g 


Kern 25 g 



DasVerfahrenzurHerstell^^ x 27 

x 86 mm)gew&hlt wurde. 
Die Haltbarkeh im Standardtest betrug 300 SpQlungen. 





Beispiel 8 






Wasserkastenblocke 




Rohstoff 


Mantel 


Kern 


Natr iuml auryl sulf at 


19.0* 


19.0 % 


Kokosfettsauremonoethanolamid 33,0 % 


33.0 % 


Na-citrat (Dihydrat). 

Na 2 S04 

NA2CO3 

Acid Blue 9 


5,0 % 
18.0 % 

2,0 % 
15,0 % 


5,0 % 
14.0 * 

2.0 % 
15,0% 


ParfOmSI blumige Note 


8,0 % 


12.0 % 


Gesamtgewicht 100 g: 


Mantel 50 g 


Kern 50 g 



gleichra&Big abgegeben. 
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Beispiel 9 
WasserkastenblScke 



Rohstoff 


Hantei 


IvCa II 




9 


Natriumlaurylsulfat 


11.4 * 


11,4 


H 


10 


Kokosfettsauremonoethanolamid 


8,5 % 


8 f 5 


H 




Na-citrat (Dihydrat) 


9,0 * 








Na2S04 


58,3 * 


47,8 


% 


ts 


NA2CO3 


0.8 * 


0,8 


% 




Add Blue 9 


4.0 * 


4.0 






Natriums tearat 


2,0 * 


3,0 


% 


20 


ParfumBl Fichten-Note 


6,0 * 


6,0 


* 


Gesamtgewicht 100 g: 


Mantel 60 g 


Kern 


40 g 





25 



^^^^^ 

blieb fiber die gesamte Anwendungsdauer wehgehend konstant M 

Beispiel 10 
WasserkastenblOcke 

Rohstoff Mantel Kern 

Natriumlaurylsulfat 19,0* 19,0% ^ 

Kokosfettsauremonoethanolamid 35,0 * 35,0 % 

Na 2 SQ4 10 »°* " * 

NA 2 C03 2 ' 5 * 2;5 * «, 

Acid Blue 9 15,0% 15.0% 

AcrylsSure-MaleinsSure-Co- 12,5 % 22.5 % 

polymerisat M 

(Sokalan CP 5) 

ParfamSl Fichten-Note 6,0% 6.0* 



Gesamtgewlcht 100 g: 



Mantel 50 g Kern 50 g 
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biieb fiber die gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 
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Beispie! 11 
Wasserkastenbldcke 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 




Natr iuml aurvl su If at 


15,0 % 


15.0 




Kokosf ettsSureroonoethano 1 ami d 


35,0 * 


35.0 


* 


NagSOA 


13,5 % 






Natrlumstearat 


8,0 * 


7.0 


% 


Acid Blue 9 


7.5 % 


15.0 


% 


ZltronensSure 


15.0 * 


25.0 


% 


ParfQmol WintergrQn 


6.0 * 


3.0 


% 


Gesamtgewicht lOOg: 


Mantel 50 g 


Kern 


50 g 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden BlOcke sowohl nach A^.3 «b auch 
nacfaAbb. 6 mit AuBenabmessungen von jeweils etwa 34 x 34 x 68 mm ausgeforart. In beiden FUIen lag <he 
Hahbarkeil l£! Standardtest bei etwa 1600 SpOlungen. Die prophylaktische Wirkung gegen Kalkablagerungen 
blieb flber die gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 



Beispiel 12 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 




Natriuulauryl sulf at 


11.2 % 


U.2 


% 


Kokosf ettsSuremonoethano 1 ami d 


8.5 % 


8.5 


% 


Na2S04 


57.5 % 


54.5 


* 


Natrlumstearat 


3.0 % 


3,0 


% 


Na2C03 


0.8 % 


0,8 


% 


Add Blue 9 


4.0 * 


7,0 


* 


Na-c1trat (Dihydrat) 


9.0 * 


9,0 


% 


ParfQmSl Citrus 


6.0 % 


6,0 


% 


Gesamtgewicht 100 g: 


Mantel 50 g 


Kern 


50 g 



Das Verfahren air Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden B15cke sowohl ™^^3 * 
gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 
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Beispiel 13 

Extrudicrtcr 2-Phasenstick mit Kalkprophylaxe-Intensivkern 



Rohstoff 



Mantel 


Kern 




14,0 * 


14.0 * 


10 


21,5* 


16,5 * 


3,0* 


3,0 * 




8,0 * 


8|0 * 


is 


5.0 * 


10.0* 




37,0 * 


37,0 * 




2,5 * 


2,5 * 


20 


3,0 * 


3.0 * 




6.0 * 


6.0 * 


23 


Mantel 30 g 


Kern 20 g 





Natr i uml aury 1 su If at 
f algal kbhbT + 25 E0 
Kokosfettsauremonoethanolamid 

Cellulosepulver 
Na-citrat (Dihydrat) 
Na2S04 
Na2C03 

Palm1tin-Stearins§uregemisch 

(1:1) 
ParfOmSl 

Gesamtgewicht 50 g: 

gleichmafligerProphylaxewirkuiig. 

Bdspid 14 35 
Extrudierter 2-Phasenstick mh Kfllkprophylaxe-Intensivkeni 



so 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 




40 


Natr luml aury 1 su If at 


14,0 * 


14,0 


% 




Talgalkohol + 25 E0 


19.0 * . 


17.0 


* 


45 


KokosfettsSuremonoethanolanid 


3,0 * 


3.0 


* 




Cellulosepulver 


8,0 * 


8,0 


* 




Na2S04 


36,5 * 


34,0 


* 


SO 


Na 2 C03 


2.0 * 


2.0 


* 




Myristylalkohol 


4.0 * 


4,0 


* " 




Natriumgluconat 


7,5 * 


12,0 


* 


55 


ParfOmBl 


6,0 * 


6.0 


% 




Gesamtgewicht 50 g: 


Mantel 30 g 


Kern 


20 g 


60 
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Beispiel 15 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Kalkprophylaxe-Intensivkern 



Rostoff 


Mantel 


Kern 


Natriumlaurylsulfat 


14.0 * 


14.0 % 


_Tal galkonol— *-ZS- to 


ion * 

-JlrffW 


19.0 % 


Kokosfettsauremonoethanolamld 


3.0 % 


3,0 % 


Cellulosepulver 


8.0 % 


8.0 % 


Ha 2 S04 


37.5 % 


33.0 % 


Hyrlstylalkohol 


5.0 % 


5.0 % 


FunarsSure 


7.5 * 


12.0 % 


ParfflmBl 


6.0 % 


6.0 % 


Gesanttgewlcht 50 g: 


Mantel 25 g 


Kern 25 g 



gleichm&Biger Prophylaxewirkung. 

Beispiel 16 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Kalkprophylaxe-Intensivkern 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 




Natriumlaurylsulfat 


18.0 


% 


18.0 


% 


Talgalkohol + 25 E0 


20.0 


% . 


20,0 


% 


Kokosfettsauremonoethanolamld 


3,0 


% 


3.0 


% 


Cellulosepulver 


20.0 


% 


15,0 


% 


Na 2 S04 


23,0 


* 


23.0 


% 


Palmltin-Stearinsauregemlsch 


2.0 


% 


2.0 


% 


(1 : 1) 






15,0 




ZitronensSure 


10,0 


* 


% 


ParfOmBl 


4.0 


% 


4.0 


* 


Gesantgewicht 50 g: 


Mantel 25 g 


Kern 


25 g 



^^^^^^^^^^^^^ 

kung. 
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Beispiel 17 
WC-Stick mit 2 Phasen und Sperrsdiidit 



Rohstoff 



Mantel 



Kern 1 



Kern 2 



NatHumlaurylsulfat 

Talgalkohol + 25 EO 
KokosfettsSuremonoethanolainid 

Cellulosepulver 
Na-citrat (Dlhydrat) 
Na2S04 
Na 2 CC>3 

Palmitin-StearlnsSuregemisch 
(1 : 1) 

Polyethylenglykol 1500 
Parf0m51 Citrus-Note 



Gesamtgewicht 50 g: 



12,0 GT 
28,0 6T 
3 f 0 GT 
6,0 ST 
5,0 GT 
35,0 GT 
2,0 GT 
4,0 GT 



5,0 GT 



25,0 g 



60,0 GT 



40,0 GT 



5,0 g 



Verfahren zur Herstellung 



gleiche 

Grund- 

mischung 

wie 

Mantel 



9,0 GT 



20,0 g 



to 



15 



20 



einem Mischer zusammengefphrt und ,n cm Voiratssilo ™P^"T B Formpresse m fa Weise, daB die 
Haltbarkeit bctrug im Standardtcst 280 SpQlungen. 
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Rohstoff 
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Beisptel 18 

Extrudierter 3-Phasenstick mit Duftintensivkem 

Mantel Kern 1 



Kern 2 



Natr 1 uml aury 1 su If at 
TalgaTkohol ♦ 25 EO 



12.0 GT 



KokosfettsSuremonoethanolamid 3,0 GT 



Cellulosepulver 
Ha-citrat (Dihydrat) 
Na2S04 
Na2C03 

Palmitin-Stearinsauregemisch 
(1 : 1) 

ParfQmBl Citrus-Note 



Gesamtgewicht 50 g: 



6,0 GT 
5,0 GT 
36,0 GT 
2,0 GT 
4,0 GT 

4,0 GT 

20,0 g 



gleiche Grund- 
raischung w1e 
Mantel 



8,0 GT 



20,0 g 



10,0 GT 



10.0 g 



Verf ahren zur HersteBung 



Duftabgabe. 

Patentansprttche 

l-Reinigungsnn^^ 

setzten Massen besteht, wobei eine der Massei ' vondwj ooer « wcnigstens eine der anderen 

umschlossen fat. dadurch gek wobeitfe K^entration weiugstem eines dicser 
Massen wenigstens einen gleichen WW^^JSiSSe X Konzentratkm des gleichen Wirkstoffe 
Wirkstoffe in der umschlossenen Masse wenigstens das l,3facne oer itonwmr 

in der oder den umschlieBenden Massen betrtgt- d wenigstens eines der Wirkstoffe, die 

Z Reinigungsmittel nach Anspruch 1, ^^S^ISS^SSaSS^ Massen enthaltensind, in der 

4. Reinigungsmhtei nach einem der AnsprOcne ims a, aaaurvu B 

MassenurvonemerweiterenMasseunisdU^eniJ bei dem wenigstens einer der Wirkstoffe, der in der 

5. Reinigungsmittel nach einem der Amprt Ae 1 be 4 bei deinwen^ ^nsdjjeBenden Masse enthal- 
umschlo^en Masse in der gefordertcn hShe^ 

tenist,ausderGruppeParfOnvKomplexbndn^ umschlossenen Masse in der 
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